Anleitung 3D Drucker Bambu Lab Almini & P2S

1. Vorlage erstellen oder herunterladen (.stl oder .obj Dateien)

- Vorlage erstellen auf tinkercad.com oder in Blender

- Vorlage herunterladen auf: thingiverse.com
Makerworld.com

Printables.com

2. Bambu Studio 6ffnen

T Projekt Filamente +-B 8

4] - WrLaBasc @

0.20mm Standard @BBL ATM
Qualitét Stike Geschwindigheit Stitzen Sonstige

£ Schichthshe
Schichthohe 02
02

042
05




— Datei « »

3. Drucker hinzufuigen / auswahlen

ﬁ © Vorbereiten £ Vorschau =5 Gerit
(@ Drucker & ¢ - Wichtig um auf der richtigen DruckbettgroRe zu
. - drucken
e | © . N _
i Y - A1 mini kann nur einfarbig, P2S auch mehrfarbig
Bambu Lab A1 mini Textﬁre... Sync Infos drucken

~ Bambu Lab A1 mini
Bambu Lab P2S
--Drucker auswiahlen/entfernen (Systemvoreinstellu...

--Drucker erstellen -- 3

4. Objekt auf die Arbeitsflache hinzufiigen

7

0.20mm Standard @BBL AM 5. Druckprofil auswéhlen
2 0.08mm Extra Fine @BBL ATM . - je dunner die Schichten, desto besser die Qualitat und
5 0.08mm High Quality @BBL ATM langer die Druckzeit
3 0.12mm Fine @BBL ATM r
1 0.12mm High Quality @BBL ATM . - 0.2 Standard gutes Allroundprofil (fir Anfanger
d 0.16mm High Quality @BBL ATM empfohlen)
0.16mm Optimal @BBL ATM
¥~ 0.20mm Standard @BBL ATM r
I 0.20mm Strength @BBL ATM r
A\ 0.24mm Draft @BBL ATM ar

¢ 0.28mm Extra Draft @BBL ATM b



0.20mm Standard @BBL ATM B Q

Qualitdt Starke Geschwindigkeit Stiitzen Sonstige

6. Prifen, ob das Modell Stiitzen braucht

Il stiitzen
Stiitzstrukturen aktivieren Wenn ja, diese aktivieren und einstellen
Typ Baum (auto) .
stil Standard 60° / Baumstruktur gute Grundeinstellung
Schwellenwinkel 30

Nur auf Druckplatte

Kleine Uberhidnge entfernen

7. Druckplatte slicen

~  Druckplatte slicen

8. Slicing checken

1] ~  Druckplatte slicen ~  Druckplatte drucken S|nd dle StutZStrUkturen |n Ordnung’7

Slicing-Ergebnis 3
Farbschema ~ Filament Ist die Druckzeit umsetzbar?
Filament Modell

u 1 007m 020g
Filamentwechsel: 1
Kosten: 0,01

Ist genug Filament auf der Rolle?

Geschatzte Zeit
Vorbereitung und Zeitrafferzeit: 7m0s + 6s
Modelldruckzeit: Tm29s
Gesamizeit: 8m3és
Optionen Anzeigen
Eilgang
Riickzug
Einzug
M Reinigen
B Nihte




~| Druckplatte drucken 9. Speicherort fir GCode auswéhlen

Druckplatte drucken
Alle Druckplatten drucken

Senden

Alles senden
Exportieren der Datei einer gesliceten Druckplatt

Alle gesliceten Dateien exportieren

10. Datei auf Speichermedium exportieren

Fur A1 mini auf Micro SD

11. Datei benennen und speichern

Dateiname:; | test.gcode

Dateityp: | Gcode 3MF files (*.gcode.3mf)

12. Speichermedium auswerfen

Erfolgreich exportiert Ordner &ffnen.
D:\Unbenannt.gcode.3mf

i



T 13. Speichermedium in 3D Drucker stecken

e

Druckdatelen

@M #H © @

Filamont  Steverung Einstellung  Asslstent

14. Modell auswahlen

Poop Basket  Poop Snacker_
A1Meshed v3. plate_t.gcode.

15. Druck starten

< stitch.gcode.3mf Drucken

(©2h22m (1549

Zeitraffer




